FIRMEN- UND PRODUKTPRASENTATION 7 @
Zahlen-Daten-Fakten L_|_1 ASSTEC

D-78658
Zimmern o. R.

3.300 m?
1.200 m?

2003

> 2.000

>20.000
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UNSER ZIEL

Effiziente, flexible und ergonomische Wertschépfung

[

L _1 ASSTEC

REALISIERUNG

Wir machen lhre Produktion ergoeffizient.

Full-Service by ASSTEC:
CONSULTING + REALISIERUNG fiir mehr

Effizienz
Ergonomie und
Flexibilitat

in der Wertschopfungskette.

Unser Ziel sind effiziente und flexible Wertschopfungsprozesse mit ergonomischen Betriebsmitteln

branchenibergreifend im produzierenden Gewerbe.

Das schaffen wir mit Consulting + Realisierung ohne Schnittstellenverluste aus einer Hand.

ASSTEC.net
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@ CONSULTING
Workshops

7

L _1 ASSTEC

START: Muda
(Verschwendung)

‘_! . 7IEL: Synchrone
"' Produktion

Layout- und Materialflussplanung
Wertstromdesign

6 Stufen-Modell
Shopfloor-Management
Cardboard-Engineering
Muda-Check

Ristzeitreduzierung (SMED)
Betriebsmittel-Standardisierung

Video-Analyse

ASSTEC.net
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@ CONSULTING
Lean-Manager Best Practice

7 ]
L[ ASSTEC

Phase 1 Theorieschulung Lean Production
Basiswissen der Lean Production wird kurzweilig Gber
Praxisbeispiele unter aktiver Einbindung der Seminarteilnehmer
vermittelt.

Phase 2 Tools fir effiziente Lean-Projekte

Praktische Tools wie Cardboard Engineering, digitale Belastungs-
Analyse, wertstrombasierte Materialflussplanung, etc. fir effiziente
Lean-Projekte werden den Teilnehmer vermittelt.

Phase 3 Projekte der Teilnehmer

Die Teilnehmer stellen lhre Projekte vor. Das Projektdesign fir die
jeweiligen konkreten Aufgabenstellungen wird erarbeitet, die
Meilensteine definiert, der Projektplan erstellt.

Phase 4 Individual Coaching

Wdahrend dem Projektverlauf idealerweise nach der Ist-Aufnahme
und erganzend nach Bedarf des Seminarteilnehmer steht unser
Trainer dem Teilnehmer als Coach professionell unterstiitzend zur
Seite.

Phase 5 Ergebnis-Prasentationen

Nach Abschluss erfolgt die Projekt- und Ergebnisprasentation (KPIs,
ROI, ...) der Seminarteilnehmer untereinander. Dadurch lernen die
Semiarteilnehmer von der Vorgehensweise und den Erfahrungen
der anderen Teilnehmer und maximieren lhre Handlungs- und
Umsetzungskompetenz fir zukinftige Projekte.

ASSTEC.net
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@ CONSULTING
Belastungs-Analyse

7 ]
L[ ASSTEC

BANDSCHEIBE (LWS)
KOMPRE S

24
0:36:36

UNTERARMROTATION

TRAGLAST (kg)

16

WEGSTRECKE (m)

49.71

Messen. Analysieren. Optimieren.
In 3 Stufen zu dauerhaft gesunden Arbeitsplatzen.

1 Belastungs-Messung

Werker /in fihrt ausgestattet mit 17 Inertialsensoren den Arbeitsablauf
aus. Dabei wird die physische Belastung in Echtzeit aufgezeichnet und
visualisiert.

2 Belastungs-Analyse

Auf Basis der Belastungsmessung werden die Belastungs-Reports
erstellt. Das Avatar-Video wird mit der Video-Aufnahme der realen
Person synchronisiert. Die Belastungen werden transparent.

3 Malnahmen-Katalog

Aufgrund der Belastungs-Analyse werden Optimierungs-Vorschlage zu
Ergonomie, Arbeitsplatzgestaltung sowie zur Verhaltens-
/Verhaltnispravention ausgearbeitet. Die MalBnahmen werden im
Online-Meeting prasentiert und Fragen beantwortet.

ASSTEC.net
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@ TOOLS N @
Software fir Layout- und Fabrikplanung, Planungstisch L_|_1 ASSTEC

VisTABLE® Software fiir Layout-, Materialfluss- und Fabrikplanung

= Anordnungsoptimierung n
= layoutbewertung

= 3D Visualisierung

= Vernetztes Planen

Planungs- und Prasentationstisch TOUCHtableboard® B

= Gleichzeitiges Interagieren

= Betroffene werden aktiv zu Beteiligten

= Professionelles Prasentieren

= Ergonomisches Arbeiten (stufenlose Pultpositionen von 0-90°)
= Mobil

Seite 6
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@ TOOLS N @
Baukasten fur Cardboard-Engineering L_|_1 ASSTEC

Teambasierte Entwicklung von 0|
Arbeitsplatzlésungen - mal3stabsgetreu

= Hoher Detailierungsgrad

= Keine Kosten fir reale Betriebsmittel

= Modelle 1:1 umsetzbar

= Motivation aller Beteiligten

= Losungsakzeptanz der Werker/in

= Reale Simulation durch hohe Steifigkeit
der Modelle mdglich

= Schnelle Modellierungsphasen

LS 4
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TOOLS
Werker-Assistenzsystem

i :
L_|_| ASSTEC

.\ Beamer

Kamera, Objektiv

i Beleuchtung
Touch-Bedienpanel
Rechner
Materialbereitstellung

Kontrollmonitor

Arbeits- und
Projektionsflache

Werker-Assistenzsystem fir manuelle Montage-, Prif-,
Kommissionier-, Wareneingangs- und Verpackungsaufgaben.
Der Mehrwert:

100% Qualitat

Ruckverfolgbarkeit (Traceability)
Produktivitatsmaximierung

Prozessstandardisierung und -stabilisierung

Pradestiniert fir HMLV-Fertigung (High-Mix - Low Volume)

Erschlieung neuer Personalressourcen (gering-,
nichtqualifizierte und leistungsgeminderte Werker:innen;
Personenkreis fir Urlaubs- und Krankheitsvertretungen)

Tool fur Schulungs-, Trainings- und Qualifizierungsmalnahmen
Reduktion der mentalen Belastung bei den Beschaftigten
Digitalisierung der Wertschopfungsprozesse

Produkt- und Prozessdokumentation

ASSTEC.net
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@ REALISIERUNG ]
Komponenten Profile, Verbindungstechnik, Zubehor ASSTEC

Profilbaureihe 8

= Aluminiumprofile Profilnutbreiten 8, 6 und 5mm
= Verbindungstechnik
= Zubehor

Profilbaureihe 10

= Aluminiumprofile Profilnutbreiten 10, 8 und 6mm
= Verbindungstechnik
= Zubehor

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
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@ REALISIERUNG ]
Komponenten LED-Arbeitsplatzleuchten ASSTEC

Licht fahrt zur ... 0

Reduktion von Fehlern
Reduktion von Arbeitsunfallen
Senkung der Midigkeit
Erhohung der Konzentration

Und dam|t f|na| Zur PI'OdUktiVitatS'StEiQEI'Uﬂg Quelle: Universitat llmenau
Varianten: Mehrwert bei ASSTEC:
= 10-40 Watt = Sehr hohe Lichtausbeute durch Reflektor
= Zentralleuchte = Vorschaltgerat im Gehduse integriert
= Seitenleuchte = Sehr lange LED-Lebensdauer durch
= 6.500K, 4.000K Kihlrippentechnologie
= nonDIM, DIM =  3mm Universalnut
= Unzahlige Kombi. Gber Eingangs-Buchsen

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
ASSTEC.net e R



ffT‘\; REALISIERUNG 7 @
\JL/ Komponenten Teleskophubsaulen |1 ASSTEC

Der Arbeitsplatz passt sich an ... 0|

Verschiedene KorpergrofSen der Werker/in

Jedes Alter (Demografischer Wandel)

Jede Tatigkeit (Sitz-/Stehtatigkeiten)

Alle Produktdimensionen (niedrige und hohe Teile)

2
Uy

N _-
ﬂ Varianten: Mehrwert bei ASSTEC:

= 350, 400, 450 = Geschlossene Bauform (Reinraum)
und 500mm = 6 Universalnuten zur Adaption
Standardhub = Komplett integrierter Antrieb

= v=9mm/s und = Kompakte Bauform

| 18mm /s =  Wahlweise 2 Antriebsversionen

= F=200kqg und = Geringes Eigengewicht

320kg/Hubsaule = Synchronbetrieb bis zu 12 Hubsdulen
= ERGOmobile

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
ASSTEC.net usgabe Y ASSTEC



7+ REALISIERUNG i

\JL/ Kistenhubgerat VARIOlifter1000 L _I ASSTEC

N

+ |

!
Varianten: Neu bei Edition 5.0: B
= Auf/Ab = Ergonomisch leichtes
= Halbautomatik 1 Behalter/Ebene Bedienpult mit Folientastatur
= Halbautomatik 2 Behalter/Ebene = Absetz-Betrieb

= Vollautomatik 1 Behalter/Ebene Tipp-Betrieb
= Vollautomatik 2 Behadlter/Ebene SPS-Variante
= SPS-Variante = Eingangsspannung 110V bis

= Zubehor fur Seiten-/Frontbeladung 230V

ASSTEC.net Ausgabe 2026 V1.0 © 2026 by;gizrfg



@ REALISIERUNG
/' System-Arbeitsplatz fir Montage + Versand

[

L _I ASSTEC

Sehr schnell zu einem individuellen Montage-
Arbeitsplatz mit den System-Applikationen von

ASSTEC.

£ 2 (&

Individualisierung durch die folgenden
Konfigurations-Parameter:

Profilbaureihe (PBS, PB10)
ESD-Ausfiihrung (ESD, nonESD)
Hohenverstellung (ja, nein)
Abmessungen (B, T, H,, H,)
Bodenelemente (Gelenkfuls, Lenkrolle)
Tischplattenstarke (5mm, 10mm, 15mm)
Energiebereitstellung

Beleuchtung (4.000K, 6.000K, DIM, nonDIM)
Materialebenen

Werkzeugbereitstellung (Lochplatten,
Schubladenschranke)

Bildschirm- und PC-Halter

Tastaturablage

ASSTEC.net

Ausgabe 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC
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REALISIERUNG
Individuelle Applikationen

1

L _1 ASSTEC

Einsatzbereiche:

Arbeitsplatze fir Montage,
Prifung, Qualitatssicherung,
Kommissionierung,
Wareneingang, Versand
Wagen fir Materialtransport,
Rustvorgange

FiFo-Regale

Kanban-Regale
Maschinengestelle
Schutzeinrichtungen
Shopfloor-Inseln
Reinigungsinseln
Informationsbereitstellung

Schwerkraft-Rollenbahnen ...

4 3

Qo |G|y

Ausfiihrung-Details:

Profilbaureihe 8
Profilbaureihe 10
Bausatz

Montiert
ESD-Ausfiihrung
ESD-Messprotokoll
Reinraum-Ausfihrung

™ f y s D
Y ESD J \ E J \ /

ASSTEC.net
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REALISIERUNG 7 @
One-Piece-Flow Fertigungszellen L _I ASSTEC

Verschwendung vermeiden, Wertschépfung maximieren, Ergonomie realisieren und flexibel auf die ﬂ
schwankende Marktnachfrage reagieren.
Mit One-Piece-Flow bzw. One-Set-Flow Fertigungszellen gelingt das besonders gut >l
und die 7 Verschwendungs-_ L ==
Arten werden effektiv |
reduziert:

Uberproduktion
Bestande
Herstellungsprozess
Bewegung
Wartezeit

Fehler, Nacharbeit
Transport

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
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REALISIERUNG 7 @
Transport- und Lagerpalette LEANpallet® L _1 ASSTEC

LEANIog - Logistik fir die Schlanke Produktion ﬂ

Mit der Transport- und Lagerpalette LEANpallet® in
Kombination mit dem Einsatz von Bodenrollern zu einem
reduzierten, effizienten und ergonomischen
Warenhandling von Roh- und Halbfabrikaten sowie von
Fertigwaren.

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
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REFERENZPROJEKTE 7 @
ASSTEC der Branchenkenner L_|_1 ASSTEC

Kick off Projekt Lean Production

,Neben Ihrer hohen Qualitat - die wir im Ubrigen auch erwartet haben - haben Sie mich mit Ihrer Liefertreue

sehr positiv iberrascht.” Olaf Schubert - Shopleiter, Lufthansa Technik AG
2 PEPPERL+FUCHS -
Montageoptimierung Drehgeber
,Ihre umfangreiche Beratungsdienstleistung gepaart mit der kurzfristigen Lieferfahigkeit haben unser Projekt
zum Erfolg gemacht.” Frank Schienel - Fertigungsleitung, Pepperl + Fuchs Drehgeber GmbH
SIEMENS VAG Projekt Sekundarfertigung

,Nach Auswertung der Angebote von 5 fihrenden Anbietern innovativer Arbeitsplatzsysteme, konnten
wir ASSTEC guten Gewissens beauftragen.” Markus Jakobi - Einkaufsleiter bei Siemens ITT MC SPR

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
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REFERENZEN
ASSTEC der Branchenkenner

Rl i
L[ ASSTEC

ABB B[BRAUN L3u
Cuinental® DAIMLER DA*,
HE HOMAG  IMS:GEAR
KUKA LIEBHERR
et RUAG  SCHAEFFLER
Teleflex  Cbewe  Tilyw

Endress+Hauser [Z.J
People for Process Automati ian

INTUTTIVE JABIL gemper KENDRION KLsmartin

MANN + MAQUELT ©
Drivenm'mpeﬂﬂceLE HUMME GETINg?GROUP MARQUARDT
EPERPOgETﬁGL;&EU&HE?; @ R‘-?-’ I'I m I?%)H DE&SCHWARZ
SICK  SSSSIEDLE SIEMENS 9

Sensor Intelligence.

@Vaillant

QXD BiZERBA @ BOSCH BHYSEN o @wy

GEZE

HAUSSLER

Starlinger

VOITH @ws=va M

ASSTEC.net
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FIRMEN- UND PRODUKTPRASENTATION Il ]
Danke fur Ihre Aufmerksamkeit L _1 ASSTEC

In welchem Bereich dirfen wir
far Sie tatig werden?

CONSULTING TOOLS REALISIERUNG

A be 2026 V1.0 © 2026 by ASSTEC =
ASSTEC.net e L
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