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Entlastung der Mitarbeiter im Fokus

Mit Vakuum-Schlauchhebern gehen Ergonomie und Effizienz Hand in Hand

Ein Hersteller von Armaturen setzt
in seiner neuen Montage- und
Logistikhalle auf Hebetechnik eines
Schwarzwidilder Unternehmens.
Vakuum-Schlauchheber optimieren
in Verbindung mit Aluminium-
Leichtlaufkranen die Handhabung
von Kartons und Kisten. Dies erhoht
die Prozesssicherheit und verbessert
die Ergonomie am Arbeitsplatz
deutlich.
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tite ist bei uns die Norm: So lautet der

Leitsatz des Familienunternehmens
Gebr. Kemper GmbH + Co. KG mit Sitz in
Olpe. Das Unternehmen beschiftigt welt-
weit rund 850 Mitarbeiter, erzielt einen Jah-
resumsatz von mehr als 280 Millionen Euro
und fertigt seine Qualitdtsprodukte auf tiber
42.000 m2. Kemper beliefert seine Kunden
weltweit mit hochwertigen Sanitar-Armatu-
ren fiir die Trinkwasserinstallation, an-
spruchsvollen Rotgussprodukten sowie ge-
walzten Bdndern aus Kupfer und Kupfer-
sonderlegierungen.

Produkte von Kemper geniefien in der
Gebdudetechnik einen hervorragenden Ruf
- Fachgrofihédndler, Sanitdr-Verarbeiter und
Bauherren von Grofiobjekten vertrauen auf
diese hochwertigen Komponenten. Um der
steigenden Nachfrage Rechnung zu tragen,
entschloss sich die Unternehmensleitung,
ein neues Werk auf dem Firmengeldnde zu
bauen. In dem kiirzlich bezogenen Bau mit
einer Gesamtfldche von 12300 m? ist auch
ein Logistikzentrum integriert. 36000 La-
gerplétze fiir Kleinteilebehélter mit der Ab-

messung 600x400x270 mm und 1400 Git-
terboxenplitze stehen dort zur Verfiigung.

Ergonomie ganz oben
auf Agenda

Bei Konzeption und Planung des Neubaus
stand neben Materialfluss-Effizienz und
Prozessoptimierung ein weiterer Aspekt
ganz oben auf der Agenda: ergonomisch
gestaltete Arbeitspldtze. ,Wir haben uns
dem demografischen Wandel gestellt und
auch fiir dltere Arbeitnehmer geeignete Be-
dingungen geschaffen’, beschreibt Frank
Leistritz, Werkleiter und Prokurist bei Kem-
per. Mit dem Projekt habe das Unterneh-
men neue Wege beschritten. ,Fiir uns hat
das Thema Ergonomie hochste Bedeutung.
Deswegen haben wir gemeinsam mit den
Spezialisten SSI Schéfer und Asstec innova-
tive Arbeitsplitze fiir Logistik und Montage
konzipiert‘, sagt er. Diese sind rund ange-
ordnet und héhenverstellbar. Damit sind
die verschiedenen Behdlter fiir die Mitar-
beiter leichter zugénglich.



01 riir die ergonomische Gestaltung der
Arbeitsplatze bei Kemper sorgen Vakuum-
Schlauchheber, Aluminium-Hangekranan-
lagen sowie ein Sdulenschwenkkran

02 Bei den Kisten fahrt der Greifer in den
Behélter und spannt ihn mit speziellen
Krallen ein. Die eingebaute Klinkenautomatik
ermoglicht schnelles, wechselseitiges
Spannen und Lésen ohne zusdtzliche
Handgriffe

03 Fiir die Kartons kommt ein Doppelgreifer
zum Einsatz. Er lasst sich leicht bedienen und
handhabt die Kartons schonend und sicher

Die Intralogistik fiir das neue Werk hat
Kemper gemeinsam mit dem Lagertechnik-
spezialisten SSI Schifer umgesetzt. Frither
mussten die Mitarbeiter die oft sehr schwe-
ren Behilter von Hand transportieren. Die
Werkleitung suchte nach geeigneten Hebe-
hilfen, um die Arbeit kérperschonender zu
gestalten und die Kisten und Kartons mit
den Armaturen schnell handhaben zu kon-
nen. Die Komponenten kénnen pro Behil-
ter bis zu 50 Kilogramm wiegen.

In dieser Phase war SSI Schifer mit einem
Tipp zur Stelle: Der Bauherr, so die Empfeh-
lung, solle sich doch an den Vakuum-Spezi-
alisten J. Schmalz GmbH in Glatten wenden.
Kemper recherchierte im Internet, besorgte
sich Hintergrundinformationen und nahm
schliefllich Kontakt mit Schmalz auf. Kurze
Zeit spdter waren die Experten aus dem
Schwarzwald vor Ort, analysierten das Pro-
jekt und leisteten fundierte Beratung. ,Wir
haben schnell erkannt, dass Schmalz {iber
ein hohes Maf! an Know-how verfiigt und
waren {liberzeugt, dass die Produkte zu uns
passen’, beschreibt Leistritz.

Vakuum-Schlauchheber und
Aluminium-Leichtlaufkrane

Die Schmalz Mitarbeiter empfahlen Kem-
per den Einsatz von Vakuum-Schlauchhe-
bern JumboSprint 85 (s. Kasten) sowie von
Aluminium-Leichtlaufkranen.

Weil Kemper fiir die Montage vorwiegend
Kleinladungstrager (KLT) in Kistenform und
Kartons fiir den Bereich Verpackung/Versand
nutzt, hat Schmalz zwei verschiedene Grei-
fersysteme fiir den JumboSprint geliefert. Ein
Kistengreifer transportiert die KLT. Dazu fahrt
der Greifer in den Behilter und spannt ihn
mit speziellen Krallen ein. Die eingebaute
Klinkenautomatik ermdoglicht schnelles,
wechselseitiges Spannen und Lésen ohne zu-
sédtzliche Handgriffe. Mittels Vakuum werden
die Kisten dann prézise und sicher gehoben
und gesenkt. Fiir die Kartons kommt ein
Doppelgreifer zum Einsatz. Dieser ldsst sich
leicht bedienen und handhabt die Kartons
besonders schonend und sicher. Bei Kemper
kommen Kleinladungstrager und Kartons zu
je 50 Prozent zum Einsatz. Je nach Bedarf
wechseln die Mitarbeiter die Greifer aus. Dies
geschieht unkompliziert mit Hilfe eines

TITEL | MONTAGE- UND HANDHABUNGSTECHNIK

Schlauchheber JumboSprint schont Mitarbeiter

Der Schlauchheber JumboSprint eignet sich ideal fiir das haufige und schnelle
Umsetzen von Giitern bis zu einem Gewicht von 85 Kilogramm. Er besitzt einen
umlaufenden Biigelgriff fiir eine einfache und intuitive Bedienung: Durch Hochzie-
hen des Biigels werden die Werkstiicke angehoben und durch Runterdriicken wieder
gesenkt. Der Griff ist ergonomisch geformt, was die effiziente Handhabung von
Lasten erleichtert und die Gesundheit der Mitarbeiter schont.

Schnellwechseladapters. Die Greifer sind mit
wenigen Handgriffen getauscht, der
Schlauchheber ist sofort wieder einsatzbereit.

Systemkompetenz bewiesen

Im Rahmen des Kemper-Projekts hat
Schmalz seine hohe Systemkompetenz unter
Beweis gestellt. Um die Anforderungen an ef-
fiziente Abldufe zu erfiillen, lieferte der Vaku-
um-Spezialist passend zu den Schlauchhe-
bern zusétzlich Aluminium-Krananlagen.
Sie punkten durch ihren Leichtlauf, der fiir
hohe Ergonomie sorgt und kriftesparendes,
gerduscharmes Verfahren der Lasten ermdg-
licht. Die Werkstiicke lassen sich durch das
glinstige Verhiltnis von Eigengewicht zu
Traglast miithelos handhaben. Hochwertige
und verschleiflarme Komponenten stellen
eine hohe Zuverldssigkeit sicher. Die Kranlo-
sungen sind modular aufgebaut und konn-
ten daher gut in die Montage- und Logistik-
prozesse integriert werden.

Schmalz lieferte insgesamt 14 Vakuum-
Schlauchheber JumboSprint 85, mehrere
Aluminium-Héngekrananlagen sowie ei-
nen Sdulenschwenkkran. Die Montage und
Inbetriebnahme durch die Schmalz Techni-
ker ging reibungslos und ziigig iiber die
Biihne. Die Schlauchheber kommen ent-
lang des Materialflusses an allen wichtigen
Stellen zum Einsatz - vom Wareneingang
tiber Montage und Qualitdtssicherung bis
hin zum Bereich Verpackung und Versand.
Dort setzt Kemper vier weitere Gerédte vom
Typ JumboFlex 35 ein. Sie zeichnen sich
durch ihre Einhandbedienung aus und ent-
lasten die Mitarbeiter beim schnellen Um-
setzen von leichteren Kartonagen bis zu ei-
nem Gewicht von 35 Kilogramm.

Mitarbeiter aktiv entlastet

Die Schnelligkeit der Schlauchheber war
ein wichtiges Argument fiir Kemper, um
den hohen Umschlag bewiltigen zu kon-
nen. Aus Sicht von Werkleiter Frank
Leistritz erfiillt die Losung die Erwartungen
voll und ganz. , Die ersten Erfahrungen sind
sehr positiv. Wir haben die richtige Ent-
scheidung getroffen’, sagt er. Die Mitarbei-
ter nehmen die Vakuum-Schlauchheber
dank der intuitiven und komfortablen Be-

dienung gut an. Auch mit den Aluminium-
Leichtlaufkranen ist der Montage- und Lo-
gistikspezialist sehr zufrieden. ,Mit ihnen
konnen wir unsere Arbeitsinseln leicht er-
reichen und grofiere Distanzen bewdltigen.”
Ergonomische Vorteile resultierten aus der
geringen bewegten Masse der Krane. , Fiir
uns war ihre Leichtgingigkeit sehr wichtig,
denn dadurch werden unsere Mitarbeiter
aktiv entlastet. Dies gilt insbesondere dann,
wenn hohe Umschlaggeschwindigkeit ge-
fordert ist, beschreibt Leistritz.

Fazit

Die Zusammenarbeit in den einzelnen Pro-
jektphasen bewertet der Werksleiter als vor-
bildlich. Schon in der Beratungsphase habe
ihn die hohe Kompetenz der Schmalz-Mit-
arbeiter beeindruckt. ,Wir hatten in allen
Projektstufen qualifizierte Ansprechpart-
ner, die technische Riickfragen schnell be-
antworteten.” Die Entscheidung zugunsten
von Schmalz habe sich gelohnt. ,Die
Losungen machen die Arbeitsplédtze in un-
serer neuen Halle deutlich ergonomischer
und effizienter”, freut er sich.

www.schmalz.com

Nachhaltigkeit
Effizienz

nik an der Schwelle zu einem neuen
Industriezeitalter? Der Vakuumspezial-
ist Schmalz schaut in die Zukunft und
gewahrt interessante Einblicke in Trends,
Strategien und Entwicklungen.

https: //vimeo.com/131515540
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