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Hammermutter

Zylinderkopfschraube

SchneidhUlse

14754 ‘ Automatikverbindungssatz PB10 8mm Nut

14753 ‘ Automatikverbindungssatz PB10 10mm Nut

Mit dem Automatikverbinder lassen sich 90° Verbindungen von Aluminium-Strebenprofilen ausfihren. Der Verbinder
besteht aus Schneidhulse, Zylinderkopfschraube und Hammermutter. Bei geringen Belastungsfallen gentgt die ein-
seitige Anbringung des Verbinders. Bei hohen Belastungsanforderungen, groBen Profilquerschnitten und besonders
bei Torsionsbeanspruchung empfehlen wir die Anbringung des Automatikverbinders beidseitig. FUr die Anbringung
des Verbinders ist keine Profilbearbeitung erforderlich. Die selbstfurchende Schneidhulse wird stirnseitig parallel zum
Kernzug mit einem handelstblichen SechskantschlUssel oder Bit in den Nutraum eingedreht. Als Zentrierhilfe bei der
Montage sollte das Ende der Schneidhulse ca. 2mm Uberstehen (nicht bundig zum Profil eindrehen) um dadurch
die automatische Positionierung zum Querprofil zu ermdglichen. AnschlieBend wird die Zylinderkopfschraube in die
SchneidhUlse eingefUhrt und mit der Hammermutter komplettiert.

Schneidhiilse, Zylinderkopfschraube, Hammermutter: Stahl, verzinkt und blau chromatiert

Technische Anderungen vorbehalten.
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