Wenn dieser Newsletter nicht richtig angezeigt wird, klicken Sie bitte hier.

ASSTEC

Sehr geehrte Damen und Herren,

anlasslich der bevorstehenden Fachmesse Motek 2022 die vom 04.10. bis zum 07.10.2022 in
Stuttgart stattfindet, stellen wir lhnen unser neues Kl-basiertes Werker-Assistenzsystem vor.

Mit der Werker-Fuhrung an manuellen Industrie-Arbeitsplatzen schaffen Sie prozesssichere, stabile,
gepriifte und dokumentierte Ablaufe.

Mit dem neu entwickelten Seminar Lean Manager Best-Practice qualifizieren wir ergebnis und
praxisorientiert die Seminarteilnehmer strukturiert und effizient Lean Projekte abzubilden.

Von den theoretischen Grundlagen (ber das Kennenlernen und Anwenden von praktischen Tools
setzt jeder Teilnehmer ein reales Projekt in seiner Firma um.

Unterstltzt werden die Seminarteilinehmer durch ein Individual-Coaching.

Bei der Ergebnisprasentation die in den jeweiligen Betrieben der Teilnehmer stattfinden, lernen die
Seminarteilnehmer gegenseitg voneinander.

Die aktuelle Kundenstimme kommt von der Karl Heinz HAUSSLER GmbH - einem der filhrenden
Anbieter von Holzbackéfen - bei der wir ein Full-Service Projekt in Form einer Mixed-Model
Montagelinie fiir die Montage verschiedener Teigknetmaschinen abgebildet haben.

Wir wiinschen viel Spass bei der Lektire und freuen uns auf |hr Feedback.

WERKER
ASSISTENZSYSTEM

All-in-One Assistenzsystem zur
prozesssicheren Werkerfiihrung.

E Prozesse

Prozess-Designer zur einfachen, intuitiven
- Projektor fUr den Arbeitsbereich Anlage von Prozessen. Prozess-Monitor zur
.. Projektoren fur pick-by-light s .
" aD Sensor Ausflihrung und Uberwachung von den

.. RGB Sensor laufenden Prozessen.
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Interaktionserkennung
Eingriffskontrolle fir die Warenentnahme.
Betatigung von virtuellen Buttons.
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o o Assist per Display
= Informationen via Text, Grafik, Foto oder Video
auf dem Display. Feedback und Interaktion fiir
die Werker:innen tber das Touch-Display.

Qualitatspriifung

Q-Prifung von Tatigkeiten und Bauteilen (put-to-
light Funktion). Neu entwickelte K fir die
Priifung von Arbeitsschritten, Tatigkeiten,
Bewegungen und Bauteilen.


https://tbf39847b.emailsys1a.net/mailing/196/5747137/10048449/5747/af66c96b1e/index.html

Assist per Projektion

Informationen via Text, Grafik, Foto oder Video
werden auf die Arbeitsflache im Sichtfeld
projiziert. Virtuelle Buttons mit
Betatigungserkennung sind maoglich.

In der Anlage haben wir fiir Sie das
Produktdatenblatt mit weiterfuhrenden
Informationen beigefligt.

LEAN MANAGER
BEST-PRACTICE

Grundlagen + Tools + Coaching + Umsetzung

Dieses ergebnis- und praxisorientierte
Seminar vermittelt den Seminarteilnehmern das
erforderliche theoretische Wissen, sinnvolle
Tools und deren praktische Anwendung und
die Umsetzungskompetenz anhand von realen
Aufgaben bei den Firmen der
Seminarteilnehmer, um Lean-Projekte
strukturiert und erfolgreich abbliden zu kdnnen.

e PHASE 1 Theorieschulung Lean
Production

e PHASE 2 Tools fiir effiziente Lean
Projekte

e PHASE 3 Projekvorstellung und -
design der Seminarteilnehmer

e PHASE 4 Individual-Coaching der
Seminarteilnehmer

e PHASE 5 Ergebnisprasentation

Ihr Klick zum Seminar-Flyer und zur Seminar-
Anmeldung.

KUNDENSTIMME

,Mit dem ganzheitlichen Ansatz von ASSTEC
konnten wir fur unsere Teigknetmaschinen Alpha
& NOVA in sehr kurzer Zeit unter Einbindung
der Werker:innen strukturiert das Maximum an
Effizienz, Flexibilitdt, Ergonomie und
Akzeptanz flr unsere Produktionslinie abbilden.
Vorgelagert mit der Grundlagenschulung zur
Lean-Production, der Just-In-Time Simulation,
der digitalen Belastungs-Analyse bis hin zum
Cardboard-Engineering Workshop wurde die
Basis fur die optimale Realisierung der
Montagelinie gelegt.

Die Realisierung ebenfalls durch ASSTEC
erfolgte im Nachgang umgehend ohne
Schnittstellenverluste. Mit der
Umsetzungsbegleitung und abgestimmten
Coaching-MaRnahmen konnten wir sehr
schnell produktiv werden.”

Rosemarie HauBler-Mayer
Geschiftsfiihrung
Karl-Heinz HAUSSLER GmbH

lhr Klick zu weiteren Kundenstimmen.
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https://tbf39847b.emailsys1a.net/c/196/5747137/4953/0/10048449/5747/323745/81da8475bf.html

FACHMESSE MOTEK

Besuchen Sie uns auf der internationalen
Fachmesse fiir Produktions- und
Montageautomatisierung Motek in Stuttgart.
Sie finden uns in der

Halle 3 Stand 3102.

Die Messe findet vom 04.10.2022 bis zum
07.10.2022 statt.

lhr Klick zur Motek.

Wir freuen uns auf Ihren Besuch.

FOLLOW US

Folgen Sie uns auf LinkedIn. Regelmassig
posten wir interessante Inhalte zu neuen
Produkte, Losungen, Kunden, ...

lhr Klick zum ASSTEC LinkedIn Channel.

Wir freuen uns Sie im Kreise der Follower
aufzunehmen.
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DSGVO. Sie erhalten diesen Newsletter da Sie in einer Geschéftsbeziehung mit ASSTEC stehen oder sich fiir den Erhalt des
Newsletters eingetragen haben. Unsere Informationen zum Datenschutz und der Verarbeitung von personenbezogener Daten nach Art.
13 DSGVO entnehmen Sie bitte unserer Website (iber den Link: www.asstec.net/datenschutz. Wenn Sie zukinftig keine News mehr
erhalten wollen, klicken Sie auf den am Ende aufgefiihrten Abmelde-Button dann werden lhnen zukiinftig keine ASSTECnews mehr
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Werker-Assistenzsystem
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Werker-Assistenzsystem Prozess-Designer
15489 Assist AS Nova Werker-Assistent mit Touch-Display. Schnittstellen USB (2x),
HDMI, RJ45 Ethernet (2x), MQTT fUr SPS, ERP, MES.
15490 Sichtlagerkasten+ Zusatzfunktion pick-by-light.
15491 Objektiv+ Zusatzfunktion fur Merkmalerkennung kleiner 20mm.
15494 Vision+
15492 Schnittstelle Profinet Steuerung des Werker-Assistenzsystems Uber Profinet.
15493 Schnittstelle+

Werker-Assistenzsystem zur prozesssicheren Werker-FGhrung fur manuelle Tatigkeiten an industriellen Arbeits-
platzen entlang der ganzen Wertschdpfungskette. Einfache und schnelle Realisierung von stabilen, gepriften
und dokumentierten Arbeitsschritten.

Prozesse. Prozess-Designer fUr die intuitive Umsetzung der Prozesse. Prozess-Monitor fUr die AusfGhrung und
Uberwachung der laufenden Prozesse.

Interaktionserkennung. Eingriffskontrolle in Greifschalen, Behdlter, Kisten, Schachteln. Erkennung, Betatigung
von virtuellen Buttons.

Assist per Display. Erstellen von individuellen Ansichten mit Texten, Grafiken, Fotos und Videos auf dem Touch-
Display. Information, Feedback und Interaktion fUr die Werker:innen zu jedem Prozessschritt.

Qualitatsprifung. Q-Prifung von Tatigkeiten und Bauteilen (z.B. Montieren, Verpacken, Platzieren). Pro-
zessschrittabhd&ngige Erkennung des korrekten Bauteils an der korrekten Position (put-to-light Funktion mit
Uberprifung). Neu entwickelte Al (Artificial Inteligence = KUnstliche Intelligenz (Kl)) fir die fur die qualifizierte
Prifung von Arbeitsschritten, Tatigkeiten, Bewegungen und Bauteilen.

Assist per Projektionen. Projektions-Designer fur die Erstellung von individuellen Projektionen mit Texten,
Grafiken, Fotos und Videos, die direkt auf die Arbeitsficiche projiziert werden. Information und Feedback fur
die Werker:innen zu jedem Prozessschritt direkt im Arbeitsbereich. Virtuelle Buttons als projizierte Buttons mit
Erkennung einer Betdtigung Uber die integrierten Sensoren.

Gehduse: Aluminium, weinrot eloxiert

Technische Anderungen vorbehalten.
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Lean-Manager Best Practice
Grundlagen | Tools | Coaching | Umsetzung
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Ausgabe 3.0

Dieses ergebnis- und praxisorientierte Seminar vermittelt den Seminarteilnehmern das erforderliche theoretische
Wissen, sinnvolle Tools und deren praktische Anwendung und Umsetzungskompetenz anhand von konkreten
Aufgabenstellungen bei den jeweiligen Firmen um anstehende Lean Projekte strukturiert und erfolgreich
abbilden zu kénnen.

Phase 1 Theorieschulung Lean Production. Das Basiswissen der Lean Production wird kurzweilig mit Praxis-
beispielen unter Einbindung der Semiarteilnehmer vermittelt. Die Seminarteilnehmer werden befdhigt das
erlernte Wissen in der Praxis anzuwenden.

Phase 2 Vorstellung und Anwendung von Tools fir effiziente Lean Projekte. Praktische Tools wie z.B. Cardboard
Engineering, wertstrombasierte Materialfluss- und Layoutplanung, digitale Belastungsmessung werden den Teil-
nehmern vermittelt um anstehende Lean-Projekte professionell, effektiv und nachhaltig abbilden zu kénnen.

Phase 3 Projekivorstellung der Firmenprojekte durch die Teilnehmer. Die Seminarteiinehmer erarbeiten ein
eigenes Projektdesign fUr die konkrete Aufgabenstellung aus ihnrem Unternehmen und stellen in der Gruppe
die Projekte vor. FUr jeden Teilnehmer wird unter Anleitung des Trainers ein individueller Projektplan mit den
Meilensteinen erarbeitet. Im Nachgang fihren die Semiarteilnehmer auf Basis des erlernten Wissens (Phase 1-2)
unterstUtzt durch das Individual-Coaching (Phase 4) eigenstdndig Ihre Projekte aus.

Phase 4 Individual-Coaching der Teilnehmer. W&hrend dem Projektverlauf, idealerweise nach der Ist-Aufnah-
me und nach Bedarf wahrend dem Projekt, steht unser Trainer dem Seminarteiinehmer als Coach professionell
zur Seite und leistet die erforderliche UnterstUtzung fur ein erfolgreiches Projekt.

Phase 5 Ergebnis-Prdasentation am Firmenstandort der Teilnehmer. Nach Abschluss der Projekte présentieren
die Seminarteilnehmer den anderen Seminarteiinehmern die erzielten Ergebnisse (KPls, ROI). Dadurch lernen
die Semiarteilnehmer von den Vorgehensweisen und Erfahrungen der anderen Semiarteilnehmer fur zukUnftig
anstehende neue Projekte.

Effiziente, stabile und verschwendungsfreie Wertschépfungsprozesse fur Bestands- und Neuprodukte.
Theoretisches Basiswissen gepaart mit der Anwendungskompetenz sinnvoller Tools an einer konkreten
Aufgabenstellung beim Kunden.

Verantwortliche fUr die Lean-Transformation, Kaizen und KVP Verantwortliche, Teamleiter, Produktionsleiter,
Prozessbeauftragte.

ASSTEC GmbH & Co. KG (Phase 1-3) in Zimmern o. R. und am Firmenstandort der Teilnehmer (Phase 4-5)
Phase 1: 1 Tag | Phase 2: 1 Tag | Phase 3: 1 Tag | Phase 4: 2 Tage | Phase 5: 0,5 Tage pro Teilnehmer/Projekt

Nach Vereinbarung 4 Phasen (5 Tage) + Phase 5 (0,5 Tage pro Teilnehmer). Die Mindesteilnehmerzahl betragt
5 Personen.

5-12 Personen

Senior Consultant

Fon  +497 41.1 7476-0
Fax  +497 41.1 7476-123
Email info@asstec.net

Anderungen vorbehalten.
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